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Duoblock Dampfdruckzerstauber

Vorteile

e Hochste Qualitdt durch hochmoderne Fertigung und Entwicklung,
zertifiziert nach 1SO 9001

e Europdische Baumusterpriifung (EN 267 / 676), CE-Zertifikat,
internationale Typenzulassung

« Niedrigste Emissionswerte

e Keine externe Rauchgasrezirkulationsanlage erforderlich. Keine
zusatzlichen Rauchgasgeblase, keine vergroRerten
Verbrennungsluftgeblése, Kanéle, Regelungen und
Sicherheitseinrichtungen erforderlich

« Die Méglichkeit der Anpassung an die jeweilige Feuerraumgeometrie
garantiert eine optimale, emissionsarme Verbrennung

e Kurze Installations- und Inbetriebnahmezeiten sowie einfachste
Montage und Wartung durch servicefreundliche Brennerkonstruktion

Der SAACKE Dampfdruckzerstauber ist ein Injektionszerstauber mit
groRRem Regelbereich. Die SAACKE TF-Brenner (Freistrahlbrenner) sind
dabei das Resultat der neuesten Entwicklung eines NOx-armen
Verbrennungssystems fiir den Betrieb an Wasserrohrkesseln. Diese
Freistrahlbrenner sind die Weiterentwicklung der bewéhrten SAACKE
DDZ(G)-Serienbrenner, wobei wesentliche Erkenntnisse aus der
Entwicklung des TEMINOX-Systems eingeflossen sind.

Die SAACKE TF-Brenner sind Ultra Low-NOx-Brenner, die ohne externe
Rauchgasrezirkulation NOx-Werte &It;100 bzw. bei Gasbetrieb und
&It;140 mg/m3 beiLeichtdl Gber einen weiten Regelbereich erreichen. Das
TF-Baureihe umfasst Leichtdl-, Gas- und Kombibrenner fiir Leichtél und
Gas in Duoblockausfiihrung, d.h. Brenner und Gebldse sind &rtlich
getrennt.

TF-DDZG

Leistungsbereich 2,0 - 50,0 MW
Leichtol TF-DDZ

Gas TF-DDG
Leicht6l/Gas TF-DDZG

Brennstoffe

Die groRten Vorteile der internen Rauchgaszirkulation gegeniiber anderen
NOx-Minderungsprinzipien sind relativ kurze Flammen (im Vergleich zu
Luft-/Brennstoffstufung) und geringer Investitions- und Betriebsaufwand
(im Vergleich zu einer externen Rauchgaszirkulation). Das Herausragende
am Freistrahlbrenner TF ist die Verbrennungsluftfiihrung. Sie erméglicht
mit ihrer starken Ansaugung von Rauchgas in die Verbrennungszone die
deutliche Unterschreitung der Emissionswerte bei Gas und Heizol. TF steht
flir Temperaturspitzeneliminierung und Freistrahlriicksaugung von
Rauchgas. Die Rezirkulationsrate betragt dabei ca. 50 %. Um
Temperaturspitzen zu vermeiden und das Temperaturfeld insbesondere im
brennernahen Bereich gleichmé&Rig zu gestalten, wird Drallstrémung
erzeugt. Das stellt eine gute Durchmischung der Verbrennungsgase sicher.
Das Ergebnis sind niedrigste NOx-Emissionen bei der Verbrennung von
Leichtdl und Gas.
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Brennstoff Leistung 2 1.66 3 25 4 3.33 5.2

Fuel Capacity - - - - - - -
ca. (MW) 10 10 15 15 20 20 26
B
rennertyp 100 [100 |150 [150 200 |200 |[260
Burner type

Leichtdl

Light fuel oil TF-DDZ - -

Gas TF-DDG — — —

Leichtdl/Gas

Light fuel oil/gas TF-DDZG

Brennstoff Leistung 4.33 6.4 5.33 8 6.66 10 8.33
Fuel Capacity - - - - - - -
ca. (MW) 26 32 32 40 40 50 50
Brennertyd 160 320 |30 |a00 [400 [s00 |s00
Burner type
Lglchtol | TF-DDZ — — —
Light fuel oil
Gas TF-DDG — — — —
Leicht6l/Gas
nght fuel TF-DDZG I | | .| . | | —
oil/gas

Technische Details und Abmessungen auf AnfrageTechnical Details and dimensions on request
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